Zpracovani

Zpracovani v Démosu

Rezani
Odsavani
Vrtani

Lepeni

b azku: Egger CZ, materidl: Kompaktni desky



/ NgbDémos
Kompaktni desky pa———

skladovani a manipulace

» Vzdy skladovat v uzavienych prostorach se stalou teplotou
(18-25 °C) a relativni vlhkosti (50-65%)

* v téchto podminkdch musi byt minimalné 3 dny pred zpracovanim.

» Zamezit plsobeni UV zareni

* Doporucené skladovani: Obrézek 1

* horizontdlné (obr. 1) s dostateénym podkladem (minimalné stejny B
format

» vertikalné (obr. 2 a 3) pod Uhlem 80° s dostatecnym podkladem

* Tip truhlare:

» desky je pfi skladovani nutné zakryt stejnym rozmérem (papiru/latky)
— nedojde pak ke zvinéni

. L e ., , Spravné Spatné
www.demos24plus.com, zdroj obrdzkl: Egger CZ, material: Kompaktni desky
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AgDémos

Kompaktni desky V. oo s

zpracovani — rezani

* Nastroje osazené tvrdokovem
* standardni truhlarské nastroje, rychlé opotrebeni

* Nastroje osazené diamanty

vvvvv

opotrebeni

TR/TR FZ/TR
(Trapezowvy zub/ Trapezowvy zub) {Zub s rovnou feznou hranou/ Trapezovy zub)

www.demos24plus.com, zdroj obrazkl: Egger CZ, material: Kompaktni desky




Kompaktni desky

zpracovani — rezani

* Nutno dbat na:
* pohledova strana (dekorova strana) smérem nahoru

* spravny presah pilového kotouce

* pocet otdcek a pocet zubl prizplsobit rychlosti posuvu. Obecné se
doporucuje vysoky pocet zubu
v kombinaci s reznou rychlosti mezi 60 — 90 m/s

* pouzivani predrfezového okruzniho kotouce k dosazeni Cistého rfezu na
spodni strané desky.

www.demos24plus.com, zdroj obrazkl: Egger CZ, material: Kompaktni desky
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Vée pro vijrobu ndbytku

Pramér okruiniho pilového listu D

[mm]

Pfesahy X
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AgDémos

Kompaktni desky s

zpracovani — odsavani

* Pfi zpracovani a opracovani kompaktnich desek je nutno dodrzovat obvyklé bezpecnostni predpisy
ohledné odsavani prachu a protipozarni predpisy.

www.demos24plus.com, zdroj obrazkd: Egger CZ, material: Kompaktni desky
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Kompaktni desky "

zpracovani — frézovani

Doporucené jsou diamanty osazené nastroje

« Casteéné se daji pouZit i nastroje osazené tvrdokovem

Nastroje se segmentovymi bfity nepouzivat (v oblasti prekryti zlistane zarez)

Stopy po frézovani se odstranuji brousenim

Pro rovhomérnou barevnost hran — naneste olej bez obsahu silikonu, nejlépe Inény olej

www.demos24plus.com, zdroj obrazkd: Egger CZ, material: Kompaktni desky




Kompaktni desky

zpracovani — vrtani

* Pro vrtani kompaktnich desek jsou nejvhodnéjsi vrtaky
na umélou hmotu

 Uhel hrotu by mél byt mezi 60° a 80°

* Mohou byt pouzity rovnéz spiralové vrtaky na kov nebo
drevo, avsak v tomto pripadé je tfeba pracovat s nizSimi
otackami a mensim posuvem

* Pfi prabéznych vrtech by kompaktni deska méla lezet
na pevné plose a nez nastroj vystoupi z materialu,
doporucujeme zpomalit posuv (tfisténi materialu)

www.demos24plus.com, zdroj obrazkd: Egger CZ, material: Kompaktni desky

AgDémos

Ve pro vijrobu nabytku

Vrtaky na otvory pro koliky

Spirdlovy vrtdk - HW

Jednodilny z&hlubnik



/ NgbDémos
Kompaktni desky "

zpracovani — vrtani

e Tip truhlare

* otvor na Sroub ma byt o par mm vétsi, KD stale pracuje.

* Vrtani slepych otvor( (obr. 11)
Obrazek 11

min. 1,5 min. 3

min. 3
Obrazek 11
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; NgbDémos
Kompaktni desky "

zpracovani — lepeni

Plosné lepeni formatl KD se nedoporucuje

* Silné namahané spoje, napfr. vibracemi, razy apod. by mély byt -~<fleny pomoci mechanického spojeni

* Pred slepenim je tfeba desky brousit, zbavit prachu, mastnoty a Spiny a pripadné predupravit.

* Provadéjte zkusebni lepeni

* Kompaktni desky se mohou lepit nejen vzajemné, nybrz také ¢astecné na masivni drevo nebo materialy
na bazi dfeva jako jsou drevotriskové, MDF nebo Multiplex desky

www.demos24plus.com, zdroj obrazkd: Egger CZ, material: Kompaktni desky




Kompaktni desky

zpracovani — vyrezy

* Vnitfni rohy by mély byt zhotoveny s vnitfnim primérem
minimalné 5 mm

* Vyrezy lze vyfrézovat pomoci horni frézky pfimo, nebo
predvrtat s odpovidajicim primérem a potom od vrtu k
vrtu vyfiznout

www.demos24plus.com, zdroj obrazkl: Egger CZ, material: Kompaktni desky

AgDémos

Vée pro vijrobu nabytku

Spravné

Obrazek 13

Chybné

Obrazek 14



AgDémos

Kompaktni desky s

zpracovani — stolové desky

Tloustka desky [mm] Pfesah [mm] Montazni vzdalenost [mm]

e Stolové desky musi byt minimalné 10 mm tlusté, aby byl k

. « . .« v pe vev s s 13 270 440
dispozici dostatek materialu pro bezpecné prisSroubovani
o Ve 7 . .o . a4 ’ 10 1?0 310
* Dulezité je, zajistit montaz bez pnuti
12 240 390

« Srouby se mohou zadroubovat pfimo do desky nebo Ize
pouZzit Sroubovaci objimku

Pfesah

ontéin' vzddlenost

Presah

* Upevnovaci body do spodni konstrukce je nutno provést
s dostatecnou dilatacni vali. Primér vrtu by mél byt
0 2 - 3 mm vétsi nez je primér upevnovaciho prostredku

www.demos24plus.com, zdroj obrazkd: Egger CZ, material: Kompaktni desky




/ NgbDémos
Kompaktni desky "

zpracovani v Démosu

* Kompaktni desky pro vasi zakazku pfipravime v Korpusovém centrum v Ostravé Martinove, s dopravou
po celé CR.

* Jak zadat: pres obchodniho manazera Démos

* Coumime:
* srazeni hrany po rfezu
* vylesténi hrany
 vyfrézovani otvord na drez/varnou desku a lesténi hran pro spodni montaz

* spoje desek
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