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Strong Glue 111

| OBLAST POUZITIA

Strong Glue 111 je mierne plnené tavné lepidlo na baze EVA. Urcené je na olepovanie hran s
termoplastmi (PVC, PP a ABS hrany), dyhami (podlepené runom), masivhym drevom a HPL.

Charakteristika

- S velmi dobrymi vyplfiujdcimi vlastnostami

- Dobrou tavitelnostou, vdaka malej velkosti granuliek, ¢o Setri energiu a néklady
- Vysoka viskozita

- Dobré teplotna odolnost

TECHNICKE UDAIJE

Baza: EVA
Viskozita pri 200 °C: 75 000 (zavislé na teplote, mnoZstve a podklade)
(Brookfield )
Forma: perlicky Viscosity curve
Farba: 111.10 = prirodna | ~

111.11 = biela 5 280.000
Bod méaknutia (R&B): priblizne 105°C T 210.000
Otvoreny &as (DSC metdda): priblizne 25 —. 140.000
Hustota pri 20°C: 1,20 + 0,05 g/cm3 E 70.000
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DOPORUCENY SPOSOB SPRACOVANIA
Teplota prostredia a materialu: 18 - 20 °C
Aplikacia: vSetky hlavné typy strojov na olepovanie hran
(aplikacia val¢ekom, aplikacia dyzou)

Odporucana aplikac¢na teplota: 170 - 200
Vlhkost materidlu: 8 - 10%
Stav podkladov: suché, Cisté, bez prachu a mastnoty
Rychlost linky (m/min.): 7 -30

Odportidame pouzit vhodné vybavenie na spracovanie tavnych lepidiel, ktoré je nastavené na
pozadovany spésob aplikacie a rozsah adhézie. Lepidlo aplikujte na povrch zbaveny necistot
a prachu. Dodrzte aplikacné teploty prostredia a materidlu nakolko pri lepeni studenych a vihkych
povrchov vznikaju rozne poruchy lepeného spoja. Priebezne kontrolujte teplotu lepidla v aplikaénych
zariadeniach. Teploty nizSie ako suU odporucané pre aplikaciu sp6sobuju vysSiu spotrebu lepidla,
skratenie otvoreného &asu, vy$sie teploty mézu spdsobit zmenu farby, viskozity a lepivosti a
nasledne chybné vysledky lepenia. Zabrante dlhodobému prehrievaniu lepidla nad 210°C. Ak sa
s lepidlom nepracuje, je odporuicané zariadenie vypnut alebo dat aspori do ,stand by” teplotného
rezimu, aby sa zbytoCne opakovane neprehrievalo a zachovali sa lepiace vlastnosti
nespotrebovaného mnozstva lepidla. Farba produktu sa méze lisit v zavislosti od Sarze vstupnych
surovin. Tato zmena nema vplyv na produkt.

Struktura lepeného materidlu a aplikacné podmienky ovplyviiuju lepenie, z toho dévodu je vhodné
uskutoénit viastné skasky. Nedodrzanie podmienok skladovania a spracovania negativne ovplyviuje
vysledky lepenia. Nemie$ajte s inym lepidlom. Pred pouzitim treba stroj zbavit zvySkov pévodného
lepidla.
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CISTENIE

Preddistit v eSte teplom stave pomocou $pachtle.

Zvysky lepidla z tavného zariadenia a hadic je mozné odstranit pomocou Cistiaceho prostriedku
Termomelt 301. Na ochranu dielov z plastu, kovu a gumy odporiéame pouZit AG-Silicone spray. Na
Cistenie kovovych povrchov strojov, aplikatorov a sucasti strojov sa pouziva AG-CLEAN MO1. Pre
blizSie informacie kontaktujte ndsho obchodného zastupcu.

SKLADOVANIE

Minimalna doba uskladnenia v origindlnych a dobre uzavretych obaloch, suchom a chladnom
prostredi pri teplote 10 aZ 35 °C je 12 mesiacov. Nevystavovat priamemu sineé¢nému Ziareniu ani
zdrojom vykurovania.

BEZPECNOST

Nedotykajte sa roztaveného lepidla. V pripade popalenia horucim lepidlom, postihnuté miesto umyte
studenou vodou. Prikryte Cistym obvazom, neodstranujte lepidlo. DalSie upozornenia k manipuldacii,
transportu a odstranovaniu st uvedené v odpovedajucom bezpecnostnom liste.

Udaje uvedené v tomto technickom liste sa opieraji o nase praktické skisenosti a vysledky laboratérnych testov. Ked%e neméZu
zohladnit véetky moZnosti pripadného pouZitia, si nezdvézné. Udaje nepredstavuji ani garanciu kvality, ani ubezpelenie
vlastnosti. Z tychto Udajov a tieZ z ndsho bezplatného technického poradenského servisu nemdéZu byt vyvodené Ziadne prévne
ndroky. Hodnoty su priebezne aktualizované podla posledného stavu technoldgie. Toto vydanie nahréadza vsetky doterajsie
vydania a je platné od uvedeného datumu.
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